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苏州品种ABS可替代IR220

生成日期: 2025-10-29

性能特点ABS在一定温度范围内具有良好的抗冲击强度和表面硬度，有较好的尺寸稳定性、一定的耐化学药品
性和良好的电气绝缘性。它不透明，一般呈浅象牙色，能通过着色而制成具有高度光泽的其它任何色泽制品，
电镀级的外表可进行电镀、真空镀膜等装饰。通用级ABS不透水、燃烧缓慢，燃烧时软化，火焰呈黄色、有黑
烟，烧焦、有特殊气味，但无熔融滴落，可用注射、挤塑和真空等成型方法进行加工。亚太国际ABS汽车材料
能够满足各种内饰部件的使用要求，材料具备以下条件：1.良好的流动性2.优异的抗冲击性3.易加工成型4.易
着色、喷涂5.低气味6.良好的耐腐蚀性7.亚光效果

哪家公司的ABS塑料是比较划算的？苏州品种ABS可替代IR220

由于ABS有高的光泽和易成型性，所以在家电和小家电中更有着很广的市场，如家用传真机、音响、VCD中也
大量选用ABS为原料，吸尘器中也使用了很多ABS制作的零件，厨房用具也大量使用了ABS制作的零件。塑
料ABS的主体是丙烯腈、丁二烯和苯乙烯的共混物或三元共聚物，是一种坚韧而有刚性的热塑性塑料。苯乙烯
使ABS有良好的模塑性、光泽和刚性；丙烯腈使ABS有良好的耐热、耐化学腐蚀性和表面硬度；丁二烯使ABS
有良好的抗冲击强度和低温回弹性。三种组分的比例不同，其性能也随之变化。
苏州品种ABS可替代IR220哪家公司的ABS塑料是口碑推荐？

    塑料ABS树脂是目前产量比较大，应用很很广的聚合物，它将PB，PAN，PS的各种性能有机地统一起
来，兼具韧，硬，刚相均衡的优良力学性能。ABS是丙烯腈、丁二烯和苯乙烯的三元共聚物，A代替丙烯腈，B代
替丁二烯，S代替苯乙烯。经过实际使用发现：ABS塑料管材，不耐硫酸腐蚀，遇硫酸就粉碎性破裂。由于具有
三种组成，而赋予了其很好的性能；丙烯腈赋予ABS树脂的化学稳定性、耐油性、一定的刚度和硬度；丁二烯
使其韧性、冲击性和耐寒性有所提高；苯乙烯使其具有良好的介电性能，并呈现良好的加工性。大部分ABS是
无毒的，不透水，但略透水蒸气，吸水率低，室温浸水一年吸水率不超过1%而物理性能不起变化。ABS树脂制
品表面可以抛光，能得到高度光泽的制品。ABS具有优良的综合物理和机械性能，极好的低温抗冲击性能。尺
寸稳定性。电性能、耐磨性、抗化学药品性、染色性、成品加工和机械加工较好。ABS树脂耐水、无机盐、碱
和酸类，不溶于大部分醇类和烃类溶剂，而容易溶于醛、酮、酯和某些氯代烃中。ABS树脂热变形温度低可燃，
耐候性较差。熔融温度在217~237℃，热分解温度在250℃以上。如今的市场上改性ABS材料，很多都是掺杂了
水口料、再生料。

    用途：适于制作一般机械零件,减磨耐磨零件,传动零件和电讯零件.PC是聚碳酸酯的简称，聚碳酸酯
的英文是Polycarbonate，简称PC工程塑料，PC材料其实就是我们所说的工程塑料中的一种，作为被世界范围
内好的使用的材料，ABS+PC俗称ABS加聚碳。是国内少数几种可能透用的合料之一，不能自燃，外火燃烧时，
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表面有象聚碳燃烧一样的小颗粒析出，黑色低于ABS，常见于电器件、机械零配件等苏州市昶勋塑料制品有限
公司自成立以来，积极倡导“诚信如同生命，口碑重于泰山”的经营理念，以良心做买卖，坚决杜绝做损害客
户利益的经营行为，在同行和客户中树立了良好的口碑,运用高新科技探测和分析塑胶原料的市场规则,建立完
整的市场供应系统,为您提供好的服务和质量平价的产品。
ABS塑料公司的联系方式。

    成型性能无定形材料,流动性中等,吸湿大,必须充分干燥,表面要求光泽的塑件须长时间预热干燥80-90
度,3小时；宜取高料温,高模温,但料温过高易分解(分解温度为>270度).对精度较高的塑件,模温宜取50-60度,
对高光泽.耐热塑件,模温宜取60-80度；如需解决夹水纹，需提高材料的流动性，采取高料温、高模温，或者改
变入水位等方法；如成形耐热级或阻燃级材料，生产3-7天后模具表面会残存塑料分解物，导致模具表面发亮，
需对模具及时进行清理，同时模具表面需增加排气位置；冷却速度快，模具浇注系统应以粗，短为原则，宜设
冷料穴，浇口宜取大，如：直接浇口，圆盘浇口或扇形浇口等，但应防止内应力增大，必要时可采用调整式浇
口。模具宜加热，应选用耐磨钢。
哪家的ABS塑料价格比较低？苏州品种ABS可替代IR220

如何挑选一款适合自己的ABS塑料？苏州品种ABS可替代IR220

开机与停机对于阻燃级ABS为了防止阻燃剂发生分解，有严格的要求。在开机吋，应先对料筒用通用
级ABS进行清洗，然后再加工。在停机前（指停机20分钟以上者），一方面须将料筒温度降低至100℃以下，另
一方面须排空料筒内的物料，并用通用级ABS清洗料筒后方可停机。其目的是使阻燃级ABS不发生分解。再生
料的利用对于一次或二次性的千净、无杂质、无分解物存在的ABS再生料，可以粉碎后直接使用，也可以与新
料混合使用，其混合的比例一般不超过新料的25%，以免影响性能。对于再生次数超过5次以上的或者添加有着
色剂的再生料，一般不与新料混合使用，主要是防止造成色差。不论是单独的再生料或与新料混合使用的再生
料，都必须按规定进行干燥处理后，方可投入成型加工。苏州品种ABS可替代IR220


